Gissslieren, sine neus Verbindungstechnik um alla
Bluminlum- Leglarungen tharmisch su verbindan!

Hizdrige Arbeitstemparstor - dadurch nur geringsie
Brw. keine Deformstianen sm Werkstdch

Biffusion dtrar 420 “C Warme

Problemions Tremmung durch Erwirmemg (1807 €}
Werbindung verschiedener Legierungen und  Materialstirken
Eln Meter Draht relcht Ihnen ks o 10 Meter Maht

Hohs Festighslt dar Verbindung (Bis zu 85 Nmm©)
Elnaatz verschladensier Whrmequellen maglich, 2.8,
Laser, Meissiaft, Butan, Propan, induktionswanme, etc.
Keine Spezidlausbildung oder Spedislgerate notwendiy
Geringe Anschaffungs- und Bearbeltungskosten

Kelne giftigen Abfalle - keine Entsorgungskosten

Frel van Blel und Cadmium

Fixieren Sle das Werkstuck und erhdfzen Sie a5 auf die
Arbaliatemparaiur von I00°C. Mt dem Diakt AL TS
priden Sie am Werkstdek, wann diese Temparatur
srreicht ist. Sobald sich der Braht durch das srwdrmts
Werkatick verflissigt, tragen Sie hn an der 2y
verbindenden Stelle aul Halten Sle wahrend des
welteren Bearbeltens die aufgetragens Schmelze durch
Wihrmazutubie flisalg, Durchbrashaon Sla aun mil dRsm
apitzen Gegens tand (Schraubendreher, Anrelfnadel) dis
Dxidschicht des Werkatucks, indem e wel - bis dretmal
durch die fiGssige Schmelze fabren. in der
Serlenproduktion kann die D=idachicht milt UWraschall
eder Laser durchbrochen werden. Bleiben Sie mit der
Flarmme noch Mir kuree Teit am Werkstlick, um dis
Diftusion einculeiten. Bel ca. 430°C arbeitet sich die
Schmelre durch die O=idschicht des Werkstucks, Mach
dem ZTusammenfigen lassen Sle das Werkstibck langsam
bk i,

v den von i, Al - Leglerungen.

Fur Reparaturen geeignet, kann gebohrt, geirist,
gedralyt adar mit Cewinds versahan warden
WVerhindamn verschied far Alu- Leglermmgen
Varbinden verschisdenss Materialstarien
Verschitospen von Rissen im Aluminium

HAuto, Motorrad, Freizeit, Hobby, Sport, Technik,
Haushalt und Industricanwendunge.n

Zuglestigheitkly 1o 85 Newiton mm'
Harte:Rockwell B 5562

Warme aus dehnung: 4-8% (abhanglg vom abkithien}
Arpeltstemperatur:280 " C

Keine Diftusion, u wenly Warme
Oxbdschicht wurde nlcht durchbrochen
Falachlelharwelss ATetylan varwandet

Frain: 49€ pro Meter AL 75

Anwendungsbeispiele

Riss an der Karoserie

A now Mathod to join thermioally Sluminium and its Alloysl

Low working temperature thereby only little to no deformatians
on the working pleces Ditfusion at 430 *G hoeat

Passibilty to saparate 10 sgaia by heating it up te 3807 €
Jaining of varicus aloys and material strength possils

10 meter of sasm welding can ba obialived wWith ons mater ALTS
High Wr s of the as 0 [up to 85 Nimm®)

Application of various heating sources possible for example
laser, hot air, butan, propan, iInduction heat, sto.

Mo special tralRing of special ool A cEssary

Low purchase and toaliing costs

Hao toxic waste no remeval costs

Fres of lead and cadmiom

Warking pleces must be fixed and warmed up,

Ta chech if the melting temperaturs (380° &) has been reached,
Just apply the wire to the heated pleces: it must get liguid.

Apply AL wire on the spot of junctien

Hasp tha wire lguld by furthor heating during the proceduns.
Break through the leyer of cxide of the working pleces by
wiratching with a sharp object (sciew driver] ivto the Bguld seam,
For serial manufacture, ultra sound or laser can be used to break
through the layer of sxdide. Let the working pleces sbowly coal
down after they have been |ainsd together

Jduining of aluminiem, sluminiem alloys and castings.

Buttable for repairs, can be drilled, milled, turned or supplied
with thread

Juining of most vanious aluminium alloys

Jomining of | stréngth

Fiming of damages in alwminium Esseres.,. b

Cars, motorcyles, leisures, hobbles, sport, technigque, househald
and industrial use.

Tensle atiengthcuip to A% Mewton mm*

Hardness Rockwell B 5562

Ewntension under heating:4-8% (depends on cooling off)
Working temperaturs: 380 ° £

Too low temperature,
The layer of axide has ot been broken through.




